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załącznik numer 1 do zapytania ofertowego

Tomaszewo 23-07-2021r.
ZAPYTANIE OFERTOWE
Zamawiający:

SPAWAKON – WOJCIECH BIEŃKOWSKI 
Tomaszewo 22
87-340 Osiek
NIP 874-173-43-37,

REGON 385693588



 

W związku z realizowaną przez firmę SPAWAKON – WOJCIECH BIEŃKOWSKI 
Tomaszewo 22, 87-340 Osiek reprezentowaną przez Pana Wojciecha Bieńkowskiego operacją inwestycyjną w ramach umowy o powierzenie grantu na projekt pn. „Zakup  przecinarki taśmowej, wiertarki kolumnowej (przekładniowej) oraz podajników rolkowych w celu uruchomienia produkcji elementów prompterów studyjnych” współfinansowany z Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Oś priorytetowa 7 Rozwój Lokalny Kierowany przez Społeczność, działanie 7.1 Rozwój Lokalny Kierowany przez Społeczność Regionalnego Programu Operacyjnego Województwa Kujawsko Pomorskiego na lata 2014 – 2020, zwracamy się z prośbą o przedstawienie oferty na zakup:
1. przecinarki taśmowej szt. 1,

2. wiertarki kolumnowej szt. 1, 

3. rolek podajnikowych (rolotoki most) szt. 2 
I Opis przedmiotu zamówienia: 
Przedmiotem zamówienia jest zakup: 
1. przecinarka taśmowa szt. 1 o parametrach technicznych:

- moc silnika minimum 1,50 kW, 

- wymiar taśmy tnącej (piły taśmowej) min. 3650 x 27 x 0,90 mm,

- cięcie pod kątem 600:
a) na okrągło (przekrój okrągły) – min. 180 mm.,

b) przekrój kwadratowy (po kwadracie) – min. 170 mm

kod CPV

kod główny 

42000000-6  Maszyny przemysłowe

kod szczegółowy
42600000-2  Obrabiarki  




42630000-1 Obrabiarki do obróbki metali
2.   rolek podajnikowych (rolotoki most) szt. 2 o parametrach technicznych:

- długość min. 2030 mm.,

- średnica rolki min. 60 mm.,

- szerokość rolki min. 360 mm.

kod CPV

kod główny 

42000000-6 Maszyny przemysłowe
kod szczegółowy
42900000-5 Różne maszyny ogólnego i specjalnego przeznaczenia




42990000-2 Różne maszyny specjalnego zastosowania
3. wiertarki kolumnowej (przekładniowej) szt. 1 o parametrach technicznych:

- średnica kolumny min. 150 mm (fi),

- napięcie min. 400 V,

- wydajność wiercenia w stali (średnica wiercenia) min. 35 mm,
- wydajność gwintowania min. M 24
kod CPV

kod główny 

42000000-6 Maszyny przemysłowe

kod szczegółowy
42600000-2  Obrabiarki  



42650000-7 Pneumatyczne lub silnikowe narzędzia ręczne




42652000-1 Ręczne narzędzia elektromechaniczne


II. Kryteria oceny oferty:

Każda z złożonych ofert zostanie poddana ocenie według poniższych kryteriów wyboru:

1) Najniższa cena  – 35,00 %,
2) Czas reakcji serwisu na zgłoszenie awarii – 30,00%,

3) Najdłuższa gwarancja – 35,00%,
Najmniejsza możliwa liczba punktów do zdobycia dla każdego z kryterium to 
0, a największa to 5. 
Punkty są przyznawane zgodnie z rankingiem dla danego kryterium. 
Liczba zdobytych punktów to suma iloczynów punktów zdobytych dla danego kryterium wskaźnika procentowego.

Jeżeli oferenci uzyskają tę samą liczbę punktów, wyżej w rankingu będzie ten podmiot, który zaoferuje najkrótszy czas reakcji serwisu na zgłoszenie awarii.

W przypadku tej samej ilości punktów i identycznym czasie reakcji serwisu na zgłoszenie awarii wyżej w rankingu znajdzie się podmiot oferujący najdłuższą gwarancję.

W przypadku tej samej ilości punktów i identycznego
1. czasu reakcji serwisu na zgłoszenie awarii,

2. terminie gwarancji.

wyżej w rankingu znajdzie się oferta podmiotu oferującego najniższą cenę.

Przedkładane oferty muszą zawierać zatem informacje o:

1. cenie (netto i brutto), 
2. terminie gwarancji,

3. czasie reakcji serwisu na zgłoszenie awarii.
WYMAGANIA DOTYCZĄCE PRZEDMIOTU ZAPYTANIA:
I. Termin składania ofert – do dnia 06-08-2021r.
II. Informacja o wykluczeniu z możliwości udzielenie zamówienia podmiotom powiązanym osobowo i kapitałowo:
a) zamówienie nie może zostać udzielone podmiotowi powiązanemu osobowo lub kapitałowo z zamawiającym. Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między  zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy, a wykonawcą, polegające w szczególności na:-
b) uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej;

c) posiadaniu co najmniej 10% udziałów lub akcji w kapitale innego podmiotu;

d) pełnienie funkcji członka organu nadzorczego, kontrolnego lub zarządzającego, prokurenta lub pełnomocnika;

e) pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli;

f) pozostawaniu z wykonawcą w takim stosunku prawnym lub faktycznym, że może to budzić uzasadnione wątpliwości co do bezstronności tych osób.
III. Informacja o unieważnieniu postępowania:
1. firma SPAWAKON – WOJCIECH BIEŃKOWSKI z/s Tomaszewo 22, 87-340 Osiek reprezentowaną przez Pana Wojciecha Bieńkowskiego zastrzega sobie prawo unieważnienia procedury wyboru dostawcy bez podania przyczyny.
2. firma SPAWAKON – WOJCIECH BIEŃKOWSKI z/s Tomaszewo 22, 87-340 Osiek reprezentowaną przez Pana Wojciecha Bieńkowskiego zastrzega sobie prawo unieważnienia procedury wyboru dostawcy w przypadku braku minimum dwóch ofert złożonych przez potencjalnych dostawców odpowiadających treści zapytania ofertowego. 

IV.  Akceptowalne formy składania ofert – formy korespondencji:

Oferty mogą zostać:

1)
przesłane listem poleconym (przesyłką rejestrowaną, nadaną w placówce pocztowej operatora wyznaczonego w rozumieniu przepisów ustawy z dnia 23 listopada 2012 r. – Prawo pocztowe, za dzień złożenia oferty uznaje się dzień, w którym nadano tę przesyłkę (dowodem nadania listu poleconego – przesyłki rejestrowanej jest potwierdzenie nadania zawierające czytelną pieczątkę określającą datę nadania) adres na jaki należy przekazać przesyłkę pocztową to: 
SPAWAKON – WOJCIECH BIEŃKOWSKI z/s Tomaszewo 22, 87-340 Osiek reprezentowaną przez Pana Wojciecha Bieńkowskiego;
2)
złożone osobiście u wystawcy zapytania ofertowego (dowodem złożenia osobiście u wystawcy zapytania ofertowego jest potwierdzenie złożenia oferty – 
adnotacja na dokumencie zawierająca datę przyjęcia oferty oraz podpis osoby ją przyjmującej), miejscem składania oferty w takim przypadku jest siedziba firmy tj.: Tomaszewo 22, 87-340 Osiek 
1) przesłane w formie elektronicznej na adres: jmagroexpert@wp.pl lub wojtek.bienkowski123@wp.pl   – dowodem złożenia oferty za pośrednictwem poczty elektronicznej będzie data wysłania przez oferenta.
V. Termin realizacji zamówienia: do dnia 30-09-2021r.
VI. Odrzuceniu podlegają oferty:

1) których treść nie odpowiada treści zapytania ofertowego lub

2) złożone przez oferenta niespełniającego warunków, określonych w zapytaniu ofertowym,
3) oferty złożone po terminie ich przyjmowania tj. po 06-08-2021r.
VII.       Oferty złożone po terminie: 
Oferty złożone po terminie składania ofert, określonym w zapytaniu ofertowym, zamawiający niezwłocznie zwraca oferentom.

VIII. 
DODATKOWE WYMAGANIA:

1. Dostawca jest zobowiązany zapewnić serwis gwarancyjny i pogwarancyjny na oferowane urządzenia – co musi być odnotowane w treści oferty,
2. Zamawiający dokona płatności za nabywane urządzenia zgodnie z treścią zawartej umowy, jaką podpisze z dostawcą po wyłonieniu najkorzystniejszej oferty – stosowana umowa stanowi załącznik do zapytania ofertowego zamieszczonego na https://zamowieniarpo.kujawsko-pomorskie.pl/.
3. Dostawca jest zobowiązany dostarczyć fakturę, protokoły odbioru oraz inne niezbędne do użytkowania dokumenty najpóźniej wraz z dostawą sprzętu stanowiącego przedmiot niniejszego zamówienia .
IX.  Zamiana treści zapytania ofertowego:
Zamawiający przewiduje możliwość zmiany treści niniejszego zapytania i wydłużenia terminu składania ofert. 

XII.  Oferty częściowe: 
Zamawiający dopuszcza składanie ofert częściowych.
XII.     Oferty wariantowe:
Zamawiający nie dopuszcza ofert wariantowych.

XIII. Zamówienia dodatkowe lub uzupełniające:
Zamawiający nie przewiduje udzielenia zamówień dodatkowych i uzupełniających









      Z poważaniem

         





            / Wojciech Bieńkowski /
1
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